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Abstract of DE3742415 

Covering bulk material for covering liquid pig iron or steel in metallurgical vessels, consisting of pellets 
which are formed from a finely granular covering material and a binder. The covering material used is 
finely ground olivine which, in the mixture with the binder, has a porously non-compact structure in the 
pellets. The bulk density of the pellets is, compared to the bulk density of the raw olivine of 
approximately 1.9 kp/dm<3>, reduced by at least 30%. A preparation method is also described. 
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@ Abdeckschuttgut zum Abdecken von flussigem Roheisen oder Stahl in metallurgischen Gefafcen ffl 

Abdeckschuttgut zum Abdecken von flussigem Roheisen 

oder Stahl in metallurgischen Gefaften bestehend aus Pel- — 

lets, die aus einem feinkornigen Abdeckstotf und einem Bin- ^ 
der geformt sind. Als Abdeckstoff ist feingemahlener Olivin 

eingesetzt, welcher in der Mischung mit dem Binder in den ^ 

Pellets eine porig aufgelockerte Struktur aufweist. Das . , 

Schuttgewicht der Pellets ist, bezogen auf das Schuttge- 

wicht des Roholivins von etwa 1,9 kp/dm 3 , urn zumirtdest V/J 

30% reduziert. Auch ein Verfahren zur Herstellung wird an- UJ 

gegeben. CD 
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1. Abdeckschuttgut zum Abdeckeri von flussigem 
Rohcisen oder Stahl in metallurgischen GefaBen, 
— bestehend aus Pellets, die aus einem feinkorni- 5 
gen Abdeckstoff und einem Binder geformt sind, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Abdeckstoff 
feingemahlener Olivin eingesetzt ist, weicher in der 
Mischung mit dem Binder in den Pellets eine pong 
aufgelbckerte Struktur aufweist, und daB das 10 
Schuttgewicht der Pellets, bezogen auf das Schutt- 
gewicht des kornigen Roholivins von etwa 1,9 kp/ 
dm 3 , urn zumindest 30% reduziert ist 

2. Abdeckschuttgut nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der feingemahlene Olivin eine 15 
Kornung von > 0 bis 1 mm, vorzugsweise bis 
0,2 mm, aufweist 

3. Abdeckschuttgut nach einem der Anspruche 1 
oder 2, daB das Schuttgewicht der Pellets im Be- 
reich von0,4 bis 1,3 kp/dm 3 liegt 20 

4. Abdeckschuttgut nach einem der Anspruche 1 bis. 
3, dadurch gekennzeichnet, daB als Binder einStar- 
kebinder eingesetzt ist 

5. Abdeckschuttgut nach einem der Anspruche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, daB als Binder ein Cel~ 25 
luloseetherbinder eingesetzt ist 

6. Abdeckschuttgut nach einem der Anspruche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, daB als Binder ein hy- 
draulischer Binder eingesetzt ist 

7 Abdeckschuttgut nach einem der Anspruche 1 bis 30 

.6, dadurch gekennzeichnet, daB die Pellets einen 
Durchmesser von 1 bis 20 mm, vorzugsweise von 1 

bis 5 mm, aufweisen. „ . 

8 Abdeckschuttgut nach einem der Anspruche 1 bis 

7. dadurch gekennzeichnet, daB in die Pellets spezi- 35 
fisch leichte Stoffe, wie feinteiliges Holzmehl, Pa- 
piermehl, Palit, Vermiculit, Blahton, Polystyrol, Sty- 
ropor u. dgL eingemischt sind. 

9. Abdeckschuttgut nach einem der Anspruche 1 bis 

8. dadurch gekennzeichnet, daB in die Pellets fein- 40 
teilige Stoffe aus der Gruppe Kalkstein, Dolomit, 
Magnesit, Tone, Betomte oder Mischungen davon 
eingemischt sind: . 

10. Verfahren zur Herstellung von Pellets nach ei- 
nem der Anspruche 1 bis 9, wobei die feinkornigen 45 
Anteile und der Binder gemischt und die Mischung 
mit Hilfe eines rotierenden Pelletiertellers unter 
Zugabe von Wasser, z. B. in Form von Wasserne- 
bel, zu Pellets geformt sind, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Mischung vor dem Pelletieren, z. B. mit 50 
Hilfe eines Wirblers pong aufgelockert und die po- 
ng auf gelockerte Mischung pelletiert sowie danach 
getrocknetwird. - - 
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Die Erfindung bezieht sich gattungsgemaB auf em 
Abdeckschuttgut zum Abdecken von flussigem Roh- 
eisen oder Stahl in metallurgischen GefaBen. Die Erfin- 
dung bezieht sich fernerhin auf ein Verfahren zur Her- 60 
stellung eines solchen Abdeckschiittgutes. - Metallur- 
gische GefaBe bezeichnet insbesondere , Pfannen, 
StranggieBverteiler und Kokillen. 

Bei dem (aus der Praxis) bekannten Abdeckschuttgut, 
von dem die Erfindung ausgeht, wird.als Abdeckstoff 65 
Flugasche von Kraftwerkskesselanlagen oder Reisscha- 
lenasche eingesetzt Dabei arbeitet man mit verschiede- 
nen Binders Die aus Flugasche hergestellten Pellets 



sind zwar leicht und das Abdeckschuttgut msgesarot hat 
als Abdeckung auf flussigem Roheisen oder flussigem 
Stahl eine geringe Warmeleitfanigkeit Das bekannte 
Abdeckschuttgut ist jedoch sauer emgesteUt und rea- 
inert stark mit der basischen Feuerfestauskleidung der 
metallurgischen GefaBe. Die basische Feuerfestausklei- 
dung der metallurgischen GefaBe nimmt daher vorzeitig 
Schaden, was aufwendige Reparatur- oder Erneiie- 
rungsmaBnahmen zur Folge hat AuBerdem enthalten 
saure Abdeckmittel groBe Mengen an freiem Sihcium- 
dioxid. Das kann Stahlverunreinigungen sowie Analy- 
senverschlechterungen hervorrufen. Die Abdeckung 
von flussigem Roheisen oder flQssigem Stahl muB im 
ubrigen haufig die metaUurgische FunkUon emer 
Schlacke erfullen und sogenannte Schlackenarbeit lei- 
sten. Diese ist bei dem bekannten Abdeckschuttgut in 
starkemMaBeverbesserungsbedurftig. 

Im Obrigen kennt man im GieBereibetneb feinkorni- 
gen Olivin, der dort als silikoseverhindernder Formsand 
eingesetzt wird. 

Aufgrund seiner hqhen Dichte von etwa 3,3 g/cm 3 und 
wegen seines hohen Schuttgewichtes im femkomigen 
Zustand, welches bei etwa 1,9 kg/dm? liegt, ist das Mine- 
ral Olivin als Abdeckschuttgut praktisch nicht brauch- 
bar — Olivin ist bekanntlich ein gesteinsbildendes Ne- 
sosilicat, dh. Silicat mit isolierten, inselartigen. 
rSi04] 4 --Tetraedern, die durch Metallionen zusammen- 
gehalten werden. Die Olivin-Reihe hat die Zusammen- 
setzung (MgF e^SiO*]. Zwischen den Endghedern For- 
sterit MgiSi0 4 ] und FayaUt Fe^SiOJ liegt eine unbe- . 
schrankt isomorphe Mischungsreihe vor. Ohvin ist erne 
fruhe Ausscheidung in magmatischen Gestem. Als typi^ 
sches und vorherrschendes Mineral ist Olivin in ultraba- 
sischen Tiefengesteinen enthalten. Olivin 1st haufiger 
Bestandteil feuerfester Magnesia-Produkte, besonders 
von feuerfesten Chrommagnesitsteinen, und 1st Haupt- 
bestandteil der feuerfesten Forsteritsteine und Forste- 

ritmassen. , . AU 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, em Ab- 
deckschuttgut anzugeben, welches bei guter Warmeiso- 
lationsfahigkeit die Feuerfestauskleidung der metallur- 
gischen GefaBe schont und,. nach bevorzugter Ausfuh- 
rungsform der Erfindung, auch eine ausreichende 
Schlackearbeitleistet 

Zur Losung dieser Aufgabe lehrt die Erfindung, daB 
als Abdeckstoff feingemahlener Olivin eingesetzt 1st, 
weicher mit dem Binder in den Pellets eine Mischung 
mit porig aufgelockerter Struktur aufweist, und daB das 
Schuttgewicht der Pellets, bezogen auf das Schuttge- 
wicht des kdrnigen Roholivins von 1,9 kg/dm 3 , urn zu- 
mindests 30% reduziert ist Der Ausdruck Schuttge- 
wicht der Pellets bezieht sich auf eine Schuttung aus den 
Pellets. Olivin bezeichnet im Rahmen der Erfindung ins- 
besondere den Forsterit oder Olivin mit hohem Anted 
an Forsterit Nach bevorzugter Ausfuhrungsform der 
Erfindung besitzt der feingemahlene Olivin eine Kor- 
nung von > 0 bis 1 mm, vorzugsweise bis 0,2 mm. Das 
Schuttgewicht der Pellets soil vorzugsweise im Bereich 
von 0,4 bis 1,3 kp/dm 3 liegen. Im allgemeinen werden die 
Pellets nach der Formung mit HeiBluft bei 150° bis 
200° C getrocknet und danach mit Luf t gekiihlt 

Im Rahmen der Erfindung kann mit den verschieden- 
sten Bindern gearbeitet werden. Urn die porig aufgelok- 
kerte Struktur bei der Herstellung der Pellets sicherstel- 
len zu kannen, empfiehlt es sich, als Binder einen Star- 
kebinder oder einen Celluloseetherbinder einzusetzen. 
Man kann auch mit hydraulischen Bindern arbeiten. Die 
Pellets des erfindungsgemafien Abdeckschuttgutes be- 
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sitzen zweckmaBigerweise einen Durchmesser von 1 bis 
20 mm. Vorzugsweise wird aus Grunden der Warmeiso- 
lation mit Pellets gearbeitet, deren Durchmesser im Be- 
reich von 1 bis 5 mm liegen. Im Rahmen der Erfindung 
Iiegt es, in die Pellets spezifisch Ieichte Stoffe, wie fein- 
teQiges Holzmehl, Papiermehl, Perlit, Vermiculit, Blah- 
( ton, Polystyrol, Styropor adgl. einzumischen. Soweit 
diese brennbar sind, brennen diese aus. Das erfindungs- 
gemaBe Abdeckschuttgut des beschriebenen Aufbaus 
leistet ohne weiteres bereits eine gute Schlackenarbeit 
Urn sie zu verbessern, konnen in die Pellets Stoffe aus 
der Gruppe Kalkstein, Dolomit und Magnesit, oder Mi- 
schungen davon, eingemischt werden. 

Mit anderen Worten wird im Rahmen der Erfindung 
feingemahlener Olivin, insbesondere feingemahlener 
Forsterit, im Kornbereich von 0 bis 1 mm, vorzugsweise 
von 0 bis 2 mm, als Abdeckstoff venvendet, jedoch zu 
diesem Zweck besonders e ingest elk, namlich mit einem 
geeigneten Binder porig aufgelockert, und danach pelle- 
tiert und mit HeiBluft getrocknet 

Durch Zugabe vori spezifisch leichten Stoffen, aber 
auch Stoffen leichten Schuttgewichtes, kann das Schutt- 
gewicht der Pellets in sehr weiten Grenzen beeinflufit 
werden. Da die Pellets auch andere Stoffe metallurgi- 
scher Zweckbestimmungen auraehmen konnen, erfullt 
das erfindungsgemaBe Abdeckschuttgut die eingangs 
erwahnten komplexen Forderungen. Von besonderem 
Vorteil ist die Tatsache, daB das erfindungsgemaBe Ab- 
deckschuttgut auch auf einfache Weise hergestellt wer- 
den kann. Insoweit ist Gegenstand der Erfindung auch 
ein Verfahren zur Herstellung der Pellets fur das erfin- 
dungsgemaBe Abdeckschiittgut. Dabei werden die fein- 
kornigen Anteiie und der Binder gemischt und die Mi- 
schung wird mit Hilfe eines Pelletiertellers unter Zuga- 
be von Wasser, z. B. in Form von Wassemebel, zu Pel- 
lets geformt. ErfindungsgemaB wird die Mischung vor 
dem Pelletieren, z. B. mit Hilfe eines Wirblers, porig 
aufgelockert Die porig aufgelockerte Mischung wird 
pelletiert, die Pellets werden wie angegeben getrocknet. 
Die feinkornigen Anteiie und der Binder konnen mit 
etwa 50% des erforderlichen Wassers angemacht wer- 
den. Der Rest des Wassers wird dann beim Pelletieren 
beigegeben. 

Bewahrt haben sich Pellets der folgenden Zusammen- 
setzungen; . 

Beispiel 1 
93—98% Olivinsand 

0,5—6% Bindemittel auf Basis kaltwasserl5slicher 

Starkebinder bzw. Celluloseetherbinder 
H 2 0 < 0,5% 

Rest sonst Verunreinigungen, wobei das Schiittgewicht 
bei 0,4— 1,3 kp/dm 3 liegt 
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Beispiel 2 



Olivinsand 

Bindemittel wie in Beispiel 1 
Kalksteinmehl 



40—90% 
0,5-6% 
5-550/o 
H 2 0 < 1% 

Rest sonst Verunreinigungen, wobei das Schiittgewicht 
zwischen 0,4 und 1,3 kp/dm 3 liegt 



0,05 — 1 % Ausbrennmittel in Form von Polystyrol 
H2O < 0,5% 

Rest sonst Verunreinigungen, wobei das Schuttgewicht 
bei 0,4—13 kp/dm* liegt 

Beispiel 4 

40—90% Olivinsand 

0,5—2% Bindemittel in Form von Cellulose ether 
5—50% Magnesit 

0,05— 1% Ausbrennmittel in Form von Holzmehl, Pa- 

piermehl; Kunststoffschnitze! 
Rest sonst Verunreinigungen, wobei das Schuttgewicht 
zwischen 0,4 und 13 kp/dm 3 liegt 



15 



2Q 



30 



35 



40 



45 



50 



55- 



60 



>- 
CL 

O 
O 

in 

CD 



I 

h- 

LU 

CO 



Beispiel 3 
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90-97% OUvin 

0,5—3% Bindemittel auf Basis von Starkebindern 



